Stimate Domn,

Profitdm de aceastd ocazie pentru a va prezenta gama de centre de prelucrare
orizontale produse de firma , Trevisan Macchine Utensili S.p.A.”, care au un cap de
strunjire normala si frontald in plus fatd de capul de frezare si gaurire la turatie mare.

“Trevisan" este una din principalele firme constructoare de masini din Italia. “Trevisan
Machine” este consideratd nr.1in domeniul prelucrdrii corpurilor de supapad, dat fiind cd
pe o singurd masind sunt executate prelucrari complete ale supapelor facute din
materiale dure, precum Inconel si stelit. Printre producatorii de supape, renumitiin lumea
intreagd, care folosesc masinile Trevisan se afla: Tyco, KSB, Audco India, Halliburton,
Flowserve, Velan, Cameron, Poyam, Ampo .....

Principalele caracteristici ale centrelor de prelucrare Trevisan cu CNC sunt ...

Papusa fixa este echipatd cu doud capete

de lucru.

a. Capul de strunjire normala si frontald
cu douad porzitii pe sania “axa U” , pentru
strunjire normala, strunjire frontala,

alezare. Cu ajutorul acestui cap se pot

strunji mai mult de 2 m.

b. Brosd cu turatie mare prevazutd cu
pinold pentru operatiile de frezare,
gdurire si alezare.

Avantaj: o singur@ masind executa
operatiile unui centru de prelucrare
orizontal si ale unui strung carusel.

Un efort de torsiune mare disponibil la capul

de strunjire frontald pentru strunjirea
normala, strunjirea frontala si alezarea
materialelor dure, precum Inconel si stelit.

Avantaqj : Productivitate crescutd, prin
programarea unor aschieri de adancime
mare, ce permit inlaturarea rapidd a




materialului.

Magazinul de scule automat este prevazut
CuU un mecanism de prindere rapidd a
sculei brevetat. Acest sistem garanteazd o
rigiditate maxima, datorita faptului cd este
prevazut cu o placd lata de sustinere. Atat
la capul de strunjire frontala cat si la
arborele de frezare, sculele pot sa fie
schimbate cu ajutorul magazinului de scule
automat. Fata de tipul de con
conventional, prinderea sculei se poate
face cu o fortd mare.

Avantaj: asigurarea rigiditatii necesare
pentru prinderea unor bare de alezare mai
lungi, aschiere cu addncime mare.

BENEFICIILE ADUSE DE CENTRELE DE PRELUCRARE TREVISAN

- Timpi de ciclu mai mici — pentru prelucrarea unui corp de supapad tipic, timpul de

ciclu( aschiere) pe un centru de prelucrare Trevisan este de 3 - 5 ori mai mic decat
cel necesar, in mod conventional, pe un strung carusel sau un centru de prelucrare
orizontal. Daca se ia in considerare si timpul de reglare sau alti fimpi morti, timpul
economisit este si mai mare.

Se obtin precizii geometrice mai bune, dat fiind ca toate operatiile se fac pe o
singurd masina.

Un numar redus de scule: datoritd axei U ( sania), o singurd bard de alezare poate
fi folosita la prelucrarea unor diametre de alezare diferite, sau un singur cutit de
strunjire poate fi folosit la strunjirea unor diametre diferite. Este posibila pre-reglarea
automatd a sculelor cu ajutorul unor capete de masurare.



- Un spatiu de amplasare mai redus : un centru de prelucrare Trevisan ocupd acelasi
spatiu ca si un centru de prelucrare orizontal, ceea ce inseamnd o economie de
spatiu dacd ne raportdm la spatiul care ar fi necesar in cazul unui strung carusel.

Suntem siguri ca veti fi interesati de informatiile de mai sus. Ne va face mare placere sa va
raspundem la orice infrebare legatd de masinile Trevisan. Va rugdm sa luati legatura cu
Nnoi.

Va multumesc si va transmit cele mai bune salutari,

Massimo Marcolin
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